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40-26

Kolor
Ztamany bialy, po wyschnieciu poétprzezroczysty

Konsystencja naktadania
Pedzel, natrysk lub watek

Ciezar wta sciwy (ASTM D 1475)
1,19 kg/l

Przecietna nielotno $¢ (ASTM D 1644)
50% wagowo, 41% objetosciowo

Zapach

Na mokro: delikatny, niedraznigcy podobny do zapachu
farby

Po wyschnieciu brak zapachu

Pokrywanie (FSTM 72)

W zaleznosci od rodzaju powierzchni i pokrywanego
materiatu.

Metal: 0,14 — 0,2 I/m? dla ochrony przed korozja.

0,07 — 0,1 I/m? jako podkiad dla poprawy przyczepnosci
do powierzchni metalowych, betonowych, murowanych
i drewnianych.

Czas schni ecia (ASTM D 1640)
Ok. 1 godziny. Wysoka wilgotnos¢ i niskie temperatury
op6zniajg wysychanie.

Temperatury dopuszczalne (FSTM 70)
(Temperatura pokrytej powierzchni)
-29C do 121<C

Bezpiecze nstwo

tatwopalnos¢ na mokro (ASTM D 92)
Nie ma zaptonu do temperatury wrzenia 99C

FSTM: Standardowa metoda testowa Foster

Foster Waterbase Primer

Foster Waterbase Primer stuzy do dodatkowego
zabezpieczenia przed korozjg oraz do zwiekszenia
przyczepnosci modernizowanych metalowych,
betonowych, murowanych i drewnianych.

Foster Waterbase Primer wigze na gotej powierzchni
metalowej jak i na powierzchni skorodowanej efektywnie
ograniczajac korozje i przygotowujac powierzchnie do
zastosowania materiatu wykanczajacego. Powierzchnia
prawidtowo pokryta podktadem 40-26 poprawia estetyke
wykonczenia poprawiajac i przedtuzajac wtasciwosci
uzytkowe.

Foster Waterbase Primer spetnia unijne wymagania
stawiane produktom stosowanym w zaktadach miesnych
i drobiarskich.

Foster Waterbase Primer jest wolny od azbestu, otowiu,
rteci i jej zwigzkow.

Ograniczenia

Farby, powtoki zewnetrzne i mastyki nalezy przed
zastosowaniem przetestowa¢ na powtoce 40-26.
Przechowywac i stosowa¢ w temperaturze od 4 do 38C.
Powierzchnia musi by¢ czysta, sucha i odttuszczona.

W warunkach duzej wilgotnosci i niskiej temperatury
moze pojawi¢ sie korozja zwigzana z wodg bedaca
rozpuszczalnikiem podktadu. Aby tego unikng¢ nalezy
zapewni¢ dobra cyrkulacje powietrza lub ogrzac
powietrze w pomieszczeniu.

Tylko do uzytku technicznego.

Nie rozcienczaé.
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FOSTER WATEBASE PRIMER 40-26

Przygotowanie preparatu

Doktadnie wymieszaé. Stosowac jedynie na powierzchniach czystych i suchych. Przed malowaniem nalezy usuna¢ luzng i
tuszczaca sie rdze. Upewnic sie, ze powierzchnia nie jest zattuszczona. Powierzchnie drewniane wystawione uprzednio na
dziatanie warunkéw zewnetrznych nalezy doktadnie zeszlifowac.

Naktadanie

Na powierzchnie metalowe naktada¢ réwnomiernie w ilosci 0,14 — 0,2 I/m? aby uzyska¢ jednorodng powtoke na pokrywanej
powierzchni. Porowata lub skorodowana powierzchnia moze wymagac¢ wiekszej ilosci podkiadu. Na powierzchniach
betonowych, murowanych i drewnianych zuzycie produktu 40-26 jest mniejsze — do 14,5 m?z 1l.

W trakcie i po zakonczeniu prac nalezy zapewni¢ dobrg cyrkulacje powietrza, az do zaniku charakterystycznego zapachu.
Sprzet do natrysku

Wskazany jest sprzet do wysoko lub niskocisnieniowego natrysku hydrodynamicznego. Uzyé mozna takze urzadzen
pneumatycznych i hydraulicznych. Cisnienie — najnizsze z mozliwych (przy zachowaniu atomizacji).

Podktad 40-26 nalezy pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia przed wtasciwym malowaniem. Minimalny czas schniecia w
sprzyjajacych warunkach — 1 godzina.

Czyszczenie narz edzi
Zanim produkt wyschnie do czyszczenia narzedzi uzyé czystej wody. Po wyschnieciu narzedzia czysci¢ ciepta wodg z
dodatkiem detergentu.

Chroni € przed dost epem dzieci.
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